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Material : Carbon Steel (ISO C45)
S45C　機械構造用炭素鋼（JIS G 4051）

Dimensions：mm
単位：mm

STRAIGHT MITER GEARS
MGHストレートマイタギヤ
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商   品   記   号
Catalogue Number

穴　径

Bore
Diameter

dd(H7)

モジュール

Module

m

基準円
直　径
Reference
Diameter

d

歯先円
直　径
Tip

Diameter

da

組　立
距　離
Locating
Distance

A

ハ　ブ
外　径
Hub
Diameter

dh

ハ　ブ
長　さ
Hub

Projection
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Bore
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Tip
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歯　幅

Face
Width

b

キ ー
み ぞ
Key
Way

b2 × t2

ね　じ

Set Screw

歯先角
　
Face
Angle

δa

重　量

Weight

W(kg)M ls

MGH  ＝ 18 18 2.5  50 (53.54)
 51.66 50  40 20 30 33.54 26.77 10.3 6 × 2.8 M6 10 49 3’ 0.26

MGH  ＝ 20 20 2.75  55 (58.89)
 56.82 54  44 21 32 35.54 28.45 10.8 6 × 2.8 M6 10.5 49 3’ 0.34

MGH  ＝ 22 22 3  60 (64.24)
 61.99 58  48 22 34 38.01 30.12 12 6 × 2.8 M6 11 49 3’ 0.43

MGH  ＝ 25A 25 3  60 (64.24)
 61.99 58  48 22 34 38.01 30.12 12 8 × 3.3 M8 11 49 3’ 0.40

MGH  ＝ 25B 25 3.5  70 (74.95)
 72.32 66  56 24 39.5 44.05 33.48 16.1 8 × 3.3 M8 12 49 3’ 0.68

MGH  ＝ 30 30 3.75  75 (80.30)
 77.49 70  60 25 41.5 46.52 35.15 17.3 8 × 3.3 M8 12.5 49 3’ 0.78

MGH  ＝ 32 32 4  80 (85.66)
 82.65 74  64 26 44 49.05 36.83 18.6 10 × 3.3 M8 13 49 3’ 0.94

MGH  ＝ 35 35 4.5  90 (96.36)
 93.00 82  72 28 48.5 54.05 40.18 21.1 10 × 3.3 M8 14 49 3’ 1.34

MGH  ＝ 40 40 5 100 (107.07)
103.32 90  80 30 53 59.04 43.54 23.6 12 × 3.3 M8 15 49 3’ 1.77

歯先円直径 da の（　　）内は理論値です。最大外径は軸心と平行に面取りしてありますので、理論値よ
り小さくなっています。

The numeric indicated in the bracket (  ) under the column. Outside diameter da has been machined flat. With this 
process, the outer diameter is smaller than the theory with respect to shaft center to parallel.

 

許容伝達動力表（kW）曲げ強さ
Allowable transfer capability table (kW) Bending Strength

商   品   記   号
Catalogue Numbers

回転速度（min-1）
revolution/min

10 100 200 400 600 800 1,000
MGH  ＝18 0.014 0.143 0.287 0.575 0.825 0.985 1.180 

MGH  ＝ 20 0.018 0.186 0.373 0.743 1.016 1.273 1.509 

MGH  ＝ 22 0.024 0.246 0.492 0.952 1.324 1.655 1.951 

MGH  ＝ 25A 0.024 0.246 0.492 0.952 1.324 1.655 1.951 

MGH  ＝ 25B 0.044 0.441 0.883 1.669 2.298 2.837 3.373 

MGH  ＝ 30 0.054 0.542 1.084 2.168 2.784 3.438 4.087 

MGH  ＝ 32 0.066 0.661 1.323 2.448 3.345 4.148 4.918 

MGH  ＝ 35 0.094 0.949 1.899 3.420 4.636 5.781 6.818 

MGH  ＝ 40 0.130 1.307 2.600 4.602 6.219 7.757 -

The above references are JGMA standard.
動力の換算式は P26 をご参照ください。Please refer to the conversion fomulas of power on page P26.

許容伝達動力表（kW）歯面強さ
Allowable transfer capability table (kW) Surface Durability

回転速度（min-1）
revolution/min

10 100 200 400 600 800 1,000
0.003 0.036 0.075 0.154 0.221 0.281 0.335 

0.004 0.047 0.097 0.198 0.282 0.358 0.426 

0.005 0.061 0.125 0.251 0.356 0.450 0.533 

0.005 0.061 0.125 0.251 0.356 0.450 0.533 

0.009 0.109 0.226 0.441 0.619 0.774 0.929 

0.012 0.137 0.280 0.540 0.760 0.946 1.144 

0.015 0.167 0.345 0.655 0.912 1.144 1.368 

0.022 0.243 0.502 0.932 1.287 1.624 1.935 

0.030 0.338 0.694 1.266 1.737 2.197 -

JIS  B1704     4 級
System of accuracy : JIS B1704 Class 4

RoHS指令対応
RoHS Compliance

御注文には必ず “フルネームで商品記号” を明記してください。

Please refer to the catalogue reference while ordering.

圧力角 20°　歯数 20　歯数比 1 : 1
1 : 1 Ratio  20°PRESSURE ANGLE


